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(57) RESUMEN 



Procedimiento de grabado fotografico en alta definicion sobre metal que comprende las 
etapas de : obtener un positive o negative fotografico de la imagen a reproducir en el 
grabado, limpiar, desengrasar, pulir y abrillantar la superficie metalica donde se va 
a efectuar el grabado, impregnar la superficie mediante emulsion f otosensible , hacer 
contacto en prensa del positive o negative fotografico con la superficie a grabar, 
exponer a luz actinica, efectuar el revelado de la emulsion, atacar mediante sales o 
acidos el metal en las zenas desprotegidas de emulsion per la accion del revelado, 
realizar un decapado de la emulsion protectora y una limpieza de les restos de sales 
o acidos y aplicar una capa protectora de esmalte transparente . 
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PRQCEDIMIENTQ DE GRABADO FQTOGRAFICQ EN ALTA DEFINICION 



SOBRE METAL. 



QBJETO DE LA INVENCION 

La presents invencion se refiere a un 
proceclimiento de grabado fotografico en alta definicion 
sobre metal y/o ceramica recubierta de metal. 

ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

En la actualidad se conocen procedimientos de 
impresion fotografica sobre metales que consisten en 
impregnar estos con emulsion fotografica a base de 
nitrates de plata, de modo que al exponerse a una luz 
acuinica producen una realizacion fotografica 
superficial sin ' grabado, de baja resistencia a 
L'ricciones y/o temperaturas elevadas. 

Otros procedimientos conocidos consisten en 
anodizar porciones de aluminio para formar una capa 
superficial de oxido absorbente, a la que se aplica 
posteriormente un sensibilizador de sales que impregna 
los poros de esta capa de oxido, exponiendo 
posteriormente a luz actinica y ulterior revelado 
fotografico convencional , sellando finalmente en agua a 
98 "C. 

Este procedimiento admite variantes en funcion de 
los componentes quimicos utilizados, quedando la imagen 
en negro o en azul. Ademas las imagenes obtenidas son 
resistentes y duraderas, pero tienen el inconveniente 
de que no son imagenes grabadas, y de que estos 
procedimientos solo se pueden realizar en aluminio. 

Otros procedimientos, como la tecnica offset, se 
'jcilizan en planchas de litografia, que tienen la 
emulsion sensibilizante de solo para que despues del 
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revelado y procesado del positive o negative dividan el 
eiemento graso del.'acuoso, pero tampoco producen un 
arabado . 

Como tecnicas conocidas de grabacion se tienen 
las realizadas mecanicamente o mediante laser, a traves 
de maquinas grabadoras, pero no ofrecen mucha calidad y 
ni definiciones altas. 

Referente a la grabacion en ceramiQas y 
porcelanas, las tecnicas actuales consisten en 
trasferir calcomanias , mediante serigrafia en 
ciiatricromia, y procesarlas poster iormente a altas 
temperaturas en horno de coccion, pero la definicion de 
la impresion obtenida es muy baja. 

DESCRIPCIQN DE LA INVENCIQN 

El procedimiento de la invencion sirve para el 
grabado de metales y/o ceramicas recubiertas de metal 
de una manera optima, ya que puede realizarse s'obre 
diversos tipos de metales, especialmente metales nobles 
como oro, plata y platino, y tambien sobre laton, y 
produce grabados de alta definicion (hasta 250 llheas 
poi" pulgada). Tambien se realiza sobre recubr imiento de 
estos metales sobre ceramicas ( porcelanas, lozas, 
etc . ) 

De acuerdo con la invencion el procedimiento 
comprende : 

- Obtencion de un positive o negative fetegrafico de la 
im.agen a reproducir en el grabado. 

Preparacion de la superficie a grabar, que en el 
case de ser metalica consiste en realizar una limpieza, 
'iesengrase y posterior pulido y abrillantado, mientras 
que en el case de superficies ceramicas consiste en 
recubrir las mismas mediante una fina capa de metal y 
hornear entre 700°-800 °C. 



Impregnacion ' de la superf icie a grabar o 
:;ecubrimiento metalico, con emulsion fotosensible y 
i-esisrente a los agentes quimicos que se utilizaran 
posteriormente para atacar, grabar y matizar el metal. 

- Colocacion del positivo o negativo fotografico en 
'-ontacto con la emulsion fotosensible, por medio de una 
prensa . 

- ILxposicion a luz actinica. 

_ Revelado de la emulsion fotosensible, apareciendo 
partes positivadas en las zonas alcanzadas por la luz 
actinica. En este paso se pueden obtener resoluciones 
de hasta 250 lineas por pulgada, 

- Atacado de la superficie mediante sales o acidos, 
que se realiza unicamente en las partes no protegidas 
por la positivizacion de la emulsion fotosensible, 
produciendose el grabado y matizado de las mismas, que 
en el caso de piezas de ceramica supondra la 
desaparicion total de la capa metalica de recubrimiento 
excepto en las zonas protegidas por la emulsion. La 
calidad del grabado obtenido corresponde con la 
resolucion obtenida en el revelado. 

- Decapado de la emulsion fotosensible revelada, y 
desengrase y eliminacion de restos de sales o acidos. 

Aplicacion de una capa protectora de esmalte 
■: 2:ansparente, de alta resistencia, para preservar el 
qrabado de golpes y/o rozaduras . 

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

La figura 1 muestra esquematicamente la aplicacion 
del procedimiento de la invencion en una superficie 
metalica . 

La figura 2 muestra esquematicamente la aplicacion 
:iel procedimiento ■ de la invencion en un " recubrimiento 
mecalico aplicado sobre una superficie ceramica. 
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::i:3CRIPCIQN DE UNA REALIZACION PRACTICA DE LA INVENCION 



El procedimiento de la invencion comprende en 
primer lugar la obtencion de un negative 1 fotografico 
5 de la imagen a representar. 

Pos teriormente se realiza la preparacion de la 
S'jperficie 2 a grabar, consistente en realizar una 
ii'npieza, desengrase, pulido y abrillantado si esta es 
metalica en . caso de que sea ceramica 2a, en la 

10 apiicacion de una fina capa 3 metalica horneando 
pos teriormente a 800 ''C. 

A continuacion se impregna dicha superficie con 
emulsion 4 fotografica fotosensible y se coloca el 
negative en contacto con la superficie a grabar por 
15 medio de una prensa, no representada . . 

Seguidamente se expone la. superficie . con el^ 
negative en contacto a un haz de luz actlnica 5, lo que 
produce la reaccion de la emulsion fotosensible en las 
zonas 6 alcanzadas por dicho haz. 
20 Mediante el revelado posterior se positivan 

estas zonas, mientras que las zonas 7 no alcanzadas. por 
el haz de luz actinica no se positivan. 

Tras el revelado se sumerge la superficie en un 
banc de acido 8 lo que produce el grabado y matizado de 
25 las zonas 9 metalicas desprovistas de emulsion 
fotosensible positivada, que en el caso del fino 
recubrimiento metalico de la porcelana supone la 
desaparicion total del mismo en estas zonas. 

El paso siguiente consiste en decapar la 
30 -nvjlsion fotografica y eliminar los restos de acido, 
dejando las zonas 10 protegidas del metal al 
lescubierto, que se mostraran en relieve con respecto a 
lc;.rf zonas 9 donde se ha producido el grabado. 

Por ultimo se aplica una capa 11 protectora de 
35 esmalce transparente de alta resistencia para proteger 
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ei arabado, 



REIVINDICACIONES 



1 . -Procedimiento de grabado fotografico en alta 
inicion sobre metal caracterizado porque comprende 

las etapas de : obtener un positive o negative 
r ;*gra f ico de la imagen a reproducir en el grabado; 
Limpiar, desengrasar, pulir y abrillantar la superficie 
necalica donde se va a efectuar el grabado; impregnar 
la superficie mediante emulsion f otosens ible ; hacer 
contacto en prensa del positive o negative fotografico 
":on la superficie a grabar; exponer a luz actinica; 
efectuar el revelado de la emulsion; atacar mediante 
sales o acides el metal en las zonas despretegidas de 
emulsion per la accion del revelado; realizar un 
.iecapado de la emulsion protectera y una limpieza de 
.Los restos de sales o acides; aplicar una capa- 
:>rotectera de esmalte transparente . 

2 . -Procedimiento de grabado o fotografico segun 
:ei vindicacion 1 caracterizado porque la superficie 
p.etalica a tratar consiste en una pelicula metalica de 
espesor reducide aplicada sobre una superficie 
::eramica, horneando poster iormente el conjunto a 
-emperaturas comprendidas entre 700°-800 °C. / 



Madrid, 22 de Enero de 2001 




Angel Pons Arino 




Fig. 1 




Fig. 2 
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